1.Контроль гладких цилиндрических поверхностей

1.1  Что такое допуск?
1.2  Что такое отклонение? Какие определения отклонений стандартизированы?
1.3  Что такое размер? Какие определения размеров стандартизированы?
1.4  Что такое поле допуска? Чем оно характеризуется? Как строится графическое изображение полей допусков?
1.5  Как истолковывают предельные размеры вала (отверстия) в соответствии с ГОСТ 25346-89?
1.6  Как обозначают размеры с допусками на чертежах?
1.7  Как обозначают размеры с неуказанными допусками на чертежах?
1.8  Что такое «основной вал» и «основное отверстие»?
1.9  Как определить допустимую погрешность измерения линейных размеров до 500 мм для случая приемочного контроля?
1.10 Какие вы знаете метрологические характеристики плоскопараллельных концевых мер длины?
1.11 Как составляют блоки концевых мер? Для чего применяют концевые меры?
1.12 Как комплектуют наборы концевых мер? Для чего используют принадлежности к концевым мерам?
1.13 Какие вам известны микрометрические приборы? Каков принцип их действия?
1.14 Как производится проверка «нуля» микрометра? Как настроить микрометр на «нуль»?
1.15 Как выбирают методику выполнения измерений наружных, гладких, цилиндрических 
поверхностей?                
1.16 В чём состоит принцип действия рычажного микрометра? Как осуществляется настройка прибора?     
1.17 В чем состоит принцип действия рычажной скобы? Как осуществляется настройка прибора?
1.18 В чем состоит принцип действия индикаторной скобы? Как осуществляется настройка прибора?
1.19 В чем состоит принцип действия рычажно-зубчатых головок (ИЧ, ИГ, ИРБ).
1.20 В чем состоит принцип действия индикаторного нутромера?
1.21 Как выбирают методику выполнения измерения внутренних гладких цилиндрических поверхностей?
1.22 Как настраивают индикаторный нутромер?
1.23 Какие вы знаете методы измерений? В чем суть метода непосредственной оценки? В чем суть метода сравнения с мерой?

1.24 Какие вы знаете основные метрологические характеристики средств измерений: пределы измерений, диапазон измерений, пределы шкалы (пределы показаний), диапазон шкалы (диапазон показаний), цена деления шкалы, характеристики погрешностей средств измерений?

2. Допуски формы и расположения

2.1  Что такое номинальная поверхность?
2.2  Что такое реальная поверхность?
2.3  Что такое прилегающий элемент?
2.4  Что такое отклонение формы?
2.5  Как определяют значение отклонения формы?
2.6  Что такое допуск формы?
2.7  Как строят поле допуска формы?
2.8  Какие допуски формы нормируют в соответствии со стандартом?
2.9  Как обозначают допуски формы на чертежах?
2.10 Какие есть элементарные и комплексные допуски формы? Как они связаны?
2.11 Какие вы знаете элементарные погрешности формы?
2.12 Как определить допуск формы цилиндрической поверхности детали, если назначен только допуск размера?
2.13 Какие вы знаете методы и средства контроля прямолинейности? Предложите методику выполнения измерений (МВИ).
2.14 Какие вы знаете методы и средства контроля плоскостности? Предложите МВИ.
2.15 Какие вы знаете методы и средства контроля отклонений от крутости? Предложите МВИ.
2.16 Какие вы знаете методы и средства контроля отклонений профиля продольного сечения? Предложите МВИ.
2.17 Что такое номинальное расположение поверхностей?
2.18 Как определяется реальное расположение поверхностей?
2.19 Что такое база, комплект баз?
7.20 Что такое допуск расположения?
2.21 Как строят поле допуска расположения? Что такое выступающее поле допуска?
2.22 Какие допуски расположения нормируют в соответствии со стандартом?
2.23 Как обозначают допуски расположения на чертежах?
2.24 Какие допуски расположения можно задавать в радиальном или диаметральном выражении?
2.25 Как определить допуск параллельности плоских поверхностей, если нормирован допуск размера между ними?
2.26 Что такое уровни относительной геометрической точности А, В, С? Как они истолковываются для допусков формы цилиндрической поверхности и для допусков параллельности плоскостей?
2.27 Что такое зависимый допуск формы или расположения? От чего зависит значение допуска?
2.28 Какие вы знаете методы и средства контроля параллельности элементов? Предложите МВИ.

2.29 Какие вы знаете методы и средства контроля перпендикулярности элементов? Предложите МВИ.
2.30 Какие вы знаете методы и средства контроля соосности поверхностей? Предложите МВИ.
2.31 Какие вы знаете методы и средства контроля позиционных отклонений? Предложите МВИ.
2.32 Какие суммарные допуски формы и расположения поверхностей нормируют в соответствии со стандартом?
2.33 Какие отклонения формы и расположения ограничиваются суммарными допусками?
2.34 Какие условные обозначения суммарных допусков формы и расположения стандартизованы?

2.35 Как обозначают суммарные допуски формы и расположения на чертежах?
2.36 Какие вы знаете методы и средства контроля радиального биения и полного радиального биения? Предложите МВИ.
2.37 Какие вы знаете методы и средства контроля торцового и полного торцового биения? Предложите МВИ.

3. Углы и конусы

3.1  Чем отличаются прямые и косвенные измерения углов и конусов? В чем суть каждого из этих видов измерений?
3.2  Какие вы знаете типы угловых концевых мер?
3.3 Для чего предназначены угловые концевые меры? 

3.4  Как устроен угломер транспортирный?
3.5  Как устроен угломер универсальный?
3.6  Как устроен угломер оптический?
3.7  Как осуществляют поверку угломеров?
3.8  Как устроена и для чего предназначена синусная линейка?
3.9  Как контролируют конусы при помощи конусных калибров?
3.10 Какие вам известны основные параметры конических поверхностей деталей?

3.11Что такое конусность, уклон, угол наклона, угол конуса?
3.12 Какие установлены степени точности угловых размеров?
3.13 От чего зависит точность изготовления и измерения углов?
3.14 Какие способы выражения допусков углов и их обозначения установлены стандартом?
3.15 Какие установлены способы нормирования допуска диаметра конуса?
3.16 Как проставляют угловые размеры с допусками на чертежах?
3.17 Как осуществляется контроль внутреннего и наружного конуса с помощью шариков (роликов)?

4.Шероховатость поверхности

4.1  Что такое шероховатость поверхности?
4.2  Что такое базовая длина?
4.3  Что такое средняя линия профиля?
4.4  Какие вы знаете высотные параметры шероховатости поверхности? Как они определяются?
4.5  Какие вы знаете шаговые параметры шероховатости поверхности? Как они определяются?
4.6  Что такое и как определяются р и tp?
4.7  Какие установлены условные знаки для обозначения шероховатости поверхности?
4.8  Как указывается в условном обозначении параметры шероховатости?
4.9  В каких случаях и как указывают вид обработки поверхности?
4.10 В каких случаях и как указывают базовую длины?
4.11 Когда и как указывают условное обозначение направления неровностей?
4.12 В каких единицах проставляют значения высотных параметров шероховатости поверхности?
4.13 В каких единицах проставляют значения шаговых параметров шероховатости поверхности?
4.14 Какие средства измерений используются для контроля параметров шероховатости поверхности?

5.Допуски и посадки резьб

5.1  Какие параметры резьбовых поверхностей определяют собираемость (свинчиваемость) резьбовых сопряжений?
5.2  Как нормируют точность резьбовых деталей, предназначенных для сопряжений с зазором?                                                          
5.3  Как нормируют точность резьбовых деталей, предназначенных для посадок с натягом или переходных?
5.4  В каких случаях нормируют точность «формы по среднему диаметру» резьбы и каким образом?
5.5 Какие требования к точности резьбы указывают в условных обозначениях резьб?
5.6 Что означают понятия «степень точности » и «класс точности» по отношению к  резьбовым поверхностям?
5.7 Как обозначают поле допуска среднего диаметра и диаметра выступов резьбы?
5.8 Как обозначают требования к точности резьбовых деталей и соединений? Расшифруйте обозначения М8-4Н5Н; Ml2х1-6g; М10х1-4Н6Н/4jk; М10х1,25-2Н5С (2)/3n(2).
5.9 Что такое приведенный средний диаметр резьбы ?

5.10 Что такое комплексный контроль резьбовой поверхности? Как он осуществляется?
5.11 Что такое поэлементный контроль резьбовой поверхности? Приведите примеры измерения параметров резьб?
5.12 Как контролируют диаметры наружной резьбы на микроскопе?

5.13 Какие вы знаете методы контроля среднего диаметра наружной резьбы?.
5.14 Как контролируют шаг наружной резьбы на микроскопе? Назовите методы измерения накопленной погрешности шага?
5.15 Как можно контролировать угол наклона боковой стороны резьбы?
5.16 Для каких целей и как используют результаты поэлементного и комплексного контроля резьб ?

6.Взаимозаменяемость и контроль зубчатых колес и передач

6.1 Как стандартизированы требования к точности зубчатых колес? Приведите примеры обозначения.
6.2 Какие нормы точности являются определяющими для отсчетных передач? Для силовых передач? Для высокоскоростных передач?

6.3 Что такое боковой зазор зубчатой передачи (зубчатого колеса)? Для чего и как нормируют боковой зазор зубчатой передачи (зубчатого колеса)?
6.4 Что такое комплексные и элементарные показатели точности зубчатых колес (передач)? Приведите примеры.
6.5 Какие вы знаете элементарные показатели кинематической точности зубчатых колес? Как составляется комплекс элементарных показателей для контроля норм кинематической точности?
6.6 Какие вы знаете комплексные показатели кинематической точности зубчатых колес (передач)?
6.7 Какие вы знаете элементарные показатели плавной работы зубчатых колес? Как составляется комплекс элементарных показателей для контроля норм плавности?
6.8 Какие вы знаете комплексные показатели плавности работы зубчатых колес (передач)?
6.9 Какие вы знаете элементарные показатели контакта зубьев зубчатых колес? Как составляется комплекс элементарных показателей для контроля норм контакта зубьев?
6.10 Какие вы знаете комплексные показатели норм контакта зубьев зубчатых колес (передач)?
6.11 Какие вы знаете комплексные показатели бокового зазора зубчатых колес и передач7
6.12 Какие данные для контроля точности зубчатого колеса включают в таблицу на рабочем чертеже?
6. 13 Как контролируют кинематическую погрешность зубчатой передачи (колеса)?
6.14 Как контролируют угловой шаг зубчатого колеса и накопленную погрешность шага?
6.15 Как контролируют отклонения и колебания длины общей нормали? В какие нормы точности входят эти показатели?
6.16 Как контролируют отклонения и колебания измерителя межосевого расстояния? В какие нормы точности входят эти показатели?
6.17 Как контролируют радиальные биения зубчатого венца? Какие показатели составляют контрольные комплексы, включающие радиальное биение зубчатого венца и для контроля каких норм точности они предназначены?
6.18 Как контролируют основой шаг зубчатого колеса? В какие нормы точности входит этот показатель?
6.19 Какие вы знаете показатели бокового зазора и как их контролируют?
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